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the future is safer with altro

Altro Safety Laegningsvejledning

Da Altro Safety gulvene ofte - mere end andre PVC
belcegninger - b&de skal voere sikkerhedsgulvbelaegning,
vandtoet belaegning og bruges fil truck-kgrsel og andre
svaere belastninger, er det vigtigt, at Altro Safety gulve altid
lcegges med stor omhu.

Det er derfor ngdvendigt at Icese nedenstdende
anvisninger omhyggeligt, forinden arbejdet pabegyndes.

1. Alment

a) Underlaget skal vcere joevnt og have en stavfri
overflade, der mindst svarer til stalglittet beton og en il
formdlet filstraekkelig hdrdhed. Ved limning med
vandbaserede lime skal materialeunderlaget og
arbejdsstedet voere opvarmet til mindst 18 grader.
Foerdig beloegning og klcebning bar ikke udscettes for
afkgling eller vand, inden den binder fast fil
underlaget. Ngdvendig afdoekning bgr foretages
umiddelbart efter loegning. Den relative fugt i gulvet
ma& aldrig overstige den for den anvendte limtypes
godkendtfe RH %. Fglg i gvrigt limleverandgrens
forskrifter.

b)  Altro Safety baner md ikke udrulles, s&fremt
tfemperaturen er lavere end +8 grader.

c) Ved arbejde hvor der anvendes to eller flere ruller og
hvor baner fra forskellige ruller skal loegges mod
hinanden, ber fglgende bemaerkes: P& emballagen fil
hver ruller findes angivet et fabrikstionsnummer, f.eks.
3401-12. Tallet 3402 angiver serienummer. Tallet 12
angiver rullenummer. Rullenumrene Igber
scedvanligvis fra 1-80.

Ruller indenfor samnme serie og med nogenlunde
samme rullenummer har bedst farveoverensstemmelse.
Ruller skal derfor anvendes i nummer orden.

d)

e)

f
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| scerlige filfaelde kan lcengderetningen for forskellige
baner veelges vilkarligt, saledes at starst mulig
farveoverensstemmelse fremkommer.

Inden banen limes, skal den ligge udrullet mindst

1 fime.

Kontroller om beskrivelse eller tilsvarende for det
aktuelle arbejde angiver udfgrelse af sokler,
afslutninger eksempelvis mod dgrtrin og karme,
rgrgennenfgringer m v. voer omhyggelig med en
fagmaessig korrekt udfgrsel ved ind- og udg&ende
hjgrner, nedfgringer i f.eks. gulvaflgb og tilslutninger
mod udgdende hjgrer, og mod rgr og lignende.
Glem ikke, af disse ting er farlige angrebspunkter for
vand og gemmesteder for bakterier.

Fglg anvisningerne i Gulvfakta og SBI anvisningerne.
HUSK ALTRO SAFETY er en 100% diffusionstoet
belaegning, som kraever dampspaerre pd terrcendaek.

SPECIELT FOR ALTRO SAFETY VM20SD

ALTRO SAFETY VM20SD monteres som alle gvrige Altro
Safety kvaliteter. Dog anvendes ledende lim. Montering
af jordforbundet kobberbdnd pd tvoers af
baneretningen som vist pd fig. 1.

N Kobberband
JdDrdforbin;deIse \

| Baner
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Kobberbdnd ved lcegning aof baner

Ved stgrre arealer, rekvirer udfgrlig anvisning for
placering af kobberbdnd og antal jordforbindelser.
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Limning

Kontroller om beskrivelsen eller tilsvarende ved det
aktuelle arbejde foreskriver speciel lim. Se Altro Safety
limguide.

Limning skal udfgres efter limfabrikantens anvisninger.
R&dsperg denne eller rekvirer de specielle datablade,
der forefindes s&fremt man er i tvivl.

Ved opbgdninger eller nedbgjninger og andre
filslutninger eksempelvis mod aflgb og andre udsatte
detaljer, skal der om det er muligt anvendes
kontaktlim.

Effer limning af en bane skal banen umiddelbart efter
fromles med en sdkaldt linoleums-tromle pé& ca. 70 kg.
Tromlingen skal fgrst ske pd tvaers og derefter pd
langs. Tromlingen skal i begge tilfcelde starte fra
banens midtpunkt. 2-1 times efter at banen er limet,
skal banekanterne endnu engang tromles for at opné
bedst mulig limningseffekt for den vandbaserede lim i
samlingerne. Bemcerk af dette er en limteknisk korrekt
udfgrsel, selv om det ikke er angivet pd fabrikantens
anvisninger.

Svejsning (se ogsa vores folder:

Svejse tips til vores specielle Maxis og
PUR produkter)

Banerne skal ikke loegges med mellemrum, men toet til
kant.

Banekanterne skal affases i U-fuge med Altro
fugefrceser i specialhaerdet stdl, til maskinfroesning
findes der en scerlig ALTRO-klinge, som kan anvendes i
elektrisk fugefraeser. Dybden pd fugen er ca. ¥ of
belaegningens tykkelse. Anvend om muligt ALTRO
special vcerkig).

\\T/ ——  3/4 af beleegningens tykkelse,

dog max 2 mm

Svejsetrad skal veere originaltrdd beregnet for Altro
Safety belaegningen.

Svejsning skal med hensyn til de vandbaserede lime
s& vidt muligt ske tidligst 12 timer efter limningen er
foretaget, hvilket i reglen vil sige den fglgende dag.
Husk at der er tre faktorer, som er afggrende for
svejsefugens taethed og holdbarhed ved svejsning af
alle PVC materialer:

Svejsetemperatur, svejsehastighed og svejsetryk.

Ved for hgj hastighed (for mange svejsede meter pr.
minut) i forhold til svejsetemperaturen, sker der ingen
svejsning, men kun en opvarmning og kicebning af
banekant og svejsetrad.

Ved for hgj svejsetemperatur i forhold til hastighed
forkuller PVC-materialet og svejseresultatet
gdelcegges.

Svejsetemperaturer anbefales at veere ca. 300-360
grader med en svejsehastighed pa 2-3 meter pr.
minut.

Ved rigtig svejsning skal svejsetrdden flyde lidt ud over
kanterne og hele den affasede fure skal vcere fyldt
med svejsetrdd. Kontroller dette ved fart at prave pd et
par smad stykker af beloegningen. Skaer praven over pd
tveers af svejsningen og kontroller resultatet.
Svejsetrdden skal trykkes mod banekanterne. Dette er
grunden til at affasningen af banekanterne er vigtig.

For at opnd et godt svejseresultat skal der anvendes et
hurtigmundstykke, med hvilket man lettere opnar
filstroekkeligt og joevnt svejsetryk.

| specielle tilfaelde kontakt vore konsulenter, som stdr til
disposition.

Svejsning af PVC og sdledes Altro Safety er et
arbejde for specialister, hvorfor vi anbefaler GVK-
godkendte gulventreprengrer.

Altro Danmark, C/o Altro Nordic AB, Box 9055, S-200 39 Malmo, Sweden

Tel: + 4536 78 9033 Fax: +45 36 77 09 90

e-mail: info@altro.dk  www.altro.dk

!, 2, Altro, the future is safer with altro, Altro are all registered trademarks of Altro Limited.
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